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cafirmanda seu  perfil inowador, a
Comercial Beraldi estd apresentando
com exchesividade 30 Mercedo, 564 novD
produto: REFRISET, um sistema refrigerado
dge molhagem a dicool gue fraz grandes
vanteyens para MSQUInEs @Mpressoras,
sendo desenvolvido exclsizaments pela
EMpressno pals.
Patenieads pela Beraldi, o sistema
REFRISET permibe o upgrade em mddedoss
de maguinas imgressores mals antigas, uma
yez que o3 equipamentos modemnos o bEm
incorporado.  Utlilizando tecnologia de ponta. o
REFRISET possibiita methor equillbrio enfre a dgua & a finta,
eviiando o emulsionamento na impressora, apresania uma sensivel
mainora na gualidade de Impressdo a alto brilho, pols trakalha com
mends Agua, assim &8 secBgem Se foma mals répids, evitando
também o decalque de impressio e reduzindo a parada de maguina
CoAn lawegens, gue & causado pele acumuls de sujeira nas chapas e
oo &5 frocas do revestimento de moleton. Através da propriedade
do &lcaol, que dimind a lens&o superficial ¢a agua. agregada ao
sistema refrigerado, permite gque o equipaments produza sem a
interferénca des varapies climaticas que ocormem duranis o ano.
Agsim, através deste sisterna de dosagem do Alcool avtomatico, e
codfl temperatura controlads o REFRISET toma-se um produlo
essencal para o grafico brasilein.
Por aer um produte sem similares no mercado, a Bersldl criow uma
divizdo esgecial, com urna eguipe técnica especlalizada, oferecenda
boder 0 sUporte para o chente, desde a instakagio, até o treinamento
de operadores, haseados na eficaca do REFRISET.
Entre erm contats com a Berald| pars esclarecer qualquer ddvida.
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Ao ocorrer madangas som privio aviso




Este manual fol elsborado com o objelvo de tornar facil & operagio do
Sistema de Molhegem REFRISET, em maquinas convenclonals au nowas,
transmitinds ac operador a forma adequada de frabalhar, & o8 culdados
necessanos para a boa manutengio do equipamenio.

Vizsando faciltar a sclugdo de posaivels problemas gue poSsam Doodrer
duranie o pfocessn de empressdo, apresentamos algumes ocoerénclas
refacionadas ao sistema de molhagem e formecemos as possivels sougbes.
Em caso de divida com relacéo eo REFRISET, solicitamos que enre em
contato com & Baraldi.
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Sistema dosador-—

Equipamento de
refrigeragie

| Equipamento de
refrigeragio na
parte interior

dio reserealdno.

Sarpenting am inox na
parte interna para
adequar & temperalura
da Agua, facll acesso
& manutengao

Bomba de dgua, para
afetuar & clirculagho do
reservatirio até

a maguina.

Sistema de sucgho
para retoma da Agua.

| Termvostato digltal
| para visualizagio do
| conlrale de temperatura.

| Botdo de consuma, para
| aclonamenio da bomba

| de circulagao de dgua e

| rnolar de refrigeracaa.

Rodizios para
mielhor movimentagio
do equipamento.

—— Bomba de dgua

| Sistema de sucgio

Termostato digltal

————— Boldo de consume

Sistema dosador de Slceol na
parte superior interna
di reservatdnio.

Regulador & dosador de dlcool
na parts superor externa,
responsavel pelo perceniual
correts de dlcool no reservaldno.

Feqlstro de regulagem de salda
de agua do ressnvatdnio
para a8 banhelras.

Tomada de entrada de energla
aldirica

F Mangueiras plasticas de ligagae
g div reservatdno &bé & maguine,
1" [l com revestiments térmico
especial, para evitar a
condensagho da agua.

Filtrer na entrada da agus
Mo reseryabdnis
{retorno da Agua).

& Acompanha o Alcodmetra,

para eferigho do perceniual
de alcool no resenvatorio,
SEMpre fue necessario.
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) REFRISET deve ser ligado na chawe geral (bifdssca)pasa que, ao
deslgar a magquina, desligue sutormaticemente o REFRISET ewdando o
conaumo desnecassara de enargla

Deve ser adicionado Goua no resandatdrio, com o nbvel minirmo de 30mm
acima da parte superior da serpenting. (& gualidsde da Agua &
fundamental para o funclonamenio ¢o processo, a Ggua deve sar limpa &
possuirem PH* omals prasmo de ¥, conslderad o nsutm)

Adicionar & Ague do reservatdaio slyum tipo de soleclo que mantenha o
PH entre 4.5 & 55 (Bgeiramente dcido), ex Aquastabll. Aquaceom,
Concord, RC-660 & etc. E multo importante salientar gue & proporgdo
depositada no reservabbno deve ser a recomendads pelo fabricanle.

Em =eguida deve 5er aconado o moior da bomba de clrculagho para que
a agua circule & remaova & poeira gue normalments fica sobre a banheira
ou tubulagso, passando palo filtno e puriicands 8 Sgues do resendatdrio.

Ceve sarrestizada aregulagen do fluso da Ggue atraves dos registros de
WEZHO, para que ndo seja enviado Agua em excessd pana & banhelra da
rdgens, causando vazamenios sobne o mebenial a serimpresao.

Apds abguns segundos devera ser aclonado o refrigenador, para gue a
agua do reservaténo permaneca com & lemperatura adequada para a

eeCUCEe & frabalho, nermalmente entre 2 a 12 %2 (graus centbgrados),
esla regueagem & reallzada automaticamanis no termosiato dightal, que
javem ajustado de fabeica.

Em seguida deve ser realizada a regulagem do maadnr-:ia aloood atraveas
dir regtatro de dosagem que possul 3 m

19 - Infesior, erecutard a dosagermn de 5% de scpal sulomaticamente
29 - Medo, executard a dosagem de 10% de dlcool svtomaticamente
3 - Superior, executars & dossgedn da 15% de dlconl autcmaticamente.

“erficar & presséo dos roloz molhadores na chapa (deverdo agresentar
na superficie lotaf da chapa uma falza entre 4 & 5 mm de largura,
conslderado seal)

erificar a allmeniacks de agua nas banhelras da méguina e o retomo
para o reservaténe do REFRISET
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me das carecieristices gue distngus o
processo de imprassdo off-set dos oubros &

a presenca de agua, necessarla para modhar as
areas de contra-grafisme da chapa e evitar que
a tinia s&ja all deposdada, uma vez gue sxisle
repulsas guimica entre a Agua e as gordurss da
—

tinia. Com 10% de dlcool
Com o dlcool a solugdo molhedors sdguire wma
caractaristica especial, quebrande & tensSo da
dgua, diminuindo a quantidade de sohegdo
madhadions, como nuestra a figura 1.

Ltilizando tecnologia de ponta o REFRISET
posaibllita melhor equilibes enfre & agua e a
tinta, evitando emulsionamento na impressorna, Com 5% de dleool -
apresenia sensivel meiora na guabdade de — S—
impressdo e alio brilho, pols trabalha com
menos dgua e 3 secagem =6 toma mals ripeda,
enitando também o decalque de impressio,
reduz 68 paradas de maquinas com iEvagen,
devido ao acimuloe de sujeira nas chapas e com
trecas do revestimento de modeton, agrega valor
an equipaments sumentande a sua KSem dlcool
produtividade.

Além de unira propredads do alcoad, diminuinda a tens&o auperficlal da &gus, alnda possal
o sistema refigerado que permite gue o equipaments produza sem & interferéncia das
varaghes climaticas que ocomem durante o ano.Com um exclusivo slsterna de dosagem &
Aloood, com tesmperabura conrolada, cobee de forma uniforme a supedicle da chapa,

Agsim o REFRISET traz grandes vantagens no 'upgrede’ de maquengs impressoras mals

anlgas.

BERALDI

Limpar perodicamente, através de jaios de er comprimido, a grade & o
condensadaor, 88 necessdno remoyve a grade e sspire o pd.

Quandonecessana frocer o filtro,
Troca dofiliro com fixacio mecinica & de ficll manuseio

Caolocagho, o novo fillro deve ser bem apertado.
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Composicao quimica da solugdo de molhagam
varia frequentemente

CAUSA SOLUCAOD

A composicdo da agua utilizada na
diluicdo da solucio de molhagem
podera wariar diariamente,
conforme a estacdo do ano ou de
regido para regiao.

Evitar 0 uso da dgua com dureza
muito elevada ou muito baixa (O
fornecedor da solugdo de fonte
podera warificar adureza da agua.
Inztalar um sistema de tratamento.

Problemas causados pela variagao da
condutividade na solugao de molhagem

CAUSA 1 SOLUCAOD

A condutividade esia elevada e
podera trazer as seguintes
consequéncias:

«Dificuldade de controlar a
densidade nas areas de maxima.
{chapados)

-Emulsionamento demasiadoc da
agua em finka.

-Regeicio de tintas nas areas de
grafismao.

-Tendéncia dos rolos engordura-
remdevido 8 emulsao.

-Desgaste da chapa devido a
emulsdo.{perda do carater lubri-
ficante da tinta)

A condutividade esta baixa e po-
dera trazer as seguintes conse-
quéncias:

=& chapa seca com mais frequén-
cia.

Acumuia tinta na blangueta em
demasia.

=Surgimento de veladura devido a
sensibilizagdo das areas de
contra-grafismo da chapa.

CAUSA 2

Afravés de uma analize guimica
da agua ulilizada para a diluicio
da solugdo de molhagem,
verifigue se a agua esta entre
1000 a 2000 micro/ohms. Esta
medicdos dewvera ser realizada
somente com a agua, nao podera
conter alcool na agua, pois o0
alcool diminui 2 condutividade na
solucdo de molhagem.




Aparecimento de corrosac nas laterais
dos cilindros porta chapa e porta blanqueta

CAUSA 1 |

Infiltracdo de =olugdo de molha-
gem, ou produtos utilizados na lim-
peza, umedecendo as folhas de
calcos.

CAUSA 2

Solucdo de molhagem acida.

SOLUCAOD

Preparar o cilindro da seguinte
maneira;

=Cortar as blanguetas com largura
tal que suas bordas laterais figuam
dentro das canaletas do cilindro.
-Limpar os corpos dos cilindros, por
ocasido das trocas dos calgos, das
chapas e das blanquetas, e aplicar
produto inibidor a corrosdo.
<Aplicar dleo no verso das chapasz e
das folhas de calgo, este
procedimento também evita o
dezslisamente das folhas de calgo
durante a impressao.

=Manter o PH entre 5 & 6, nunca
inferiora4,5.

& temperatura nao esta nos
padries estabelecidos

CAUSA 1 SOLUCAD

Problama elétrico.

CAUSA 2

Set de regulagem da temperatura
desregulado

Contactar a Comercial Beraldi,

fabricante do equipamento.




A banheira de agua transborda
constantemente

CAUSA 1 SOLUCAOD

O furo de vazido da banheira estd
antupido

A mangueira de retomo pode estar
pressionada em algum ponto, ou
em maquinas onde o sistema de
retormnmo & por gravidade, a man-
gueira pode estar com alguma
parte elevada em sua extensio,
dificultando a queda de agua por
gravidade, entupindo o furo de
vazio da banheira.

Wéu causado por excesso de sclugaoc
de maolhagem

CAUSA 1 SOLUCAD

Alimentacio excessiva de solugio
de molhagem, o excesso ndo estd
zendo emulsicnado pela finta e
invade as dreas de grafismao.

Pressdo excessiva enftre o rolo
tomador & o distribuidor do sistema
de molhagem, ocasionando
transferéncia excessiva de solucao
de molhagem.

Reduzir a alimentagio da solugdo
de molhagem e aumentar a con-
centragio de dlcool isopro-pilico.

CALUSA 2 SOLUCAOD

Acartar a "batida” do rolo tomador
contra o role distribuidor do sistema
de molhagem.




Manchas no sentido de rotagao com a cor mais forte da tinta
gue esta rodando, fendémeno conhecido como Tingimento

CAUSA 1 SOLUCAD

Devido a emulsdo da tinta na agua,
o piomento da tinta sangra na so-
lucdo de molhagem, gue fica tingida
e arrasta a tinta, causando uma le-
va coloragao nas areas de contra-
graismo.

Podera ser contomado adicionans
do=sg vermiz mordente na tinta @
mantendo o PH da solucio de mo-
lhagem entre
45855

Manchas no sentido de rotagao com a cor mais forte da tinta
que esta rodando, fenémeno conhecidoe como Tingimento

CAUSA 1 SOLUCAD

A tinta invade as dreas de contra
grafismo inter-reticulares.

Trata-zse de um principio de vela-
dura, deve ser adicionada mais
solucdo de molhagem para estabe-
lecer um bom equilibrio dgua tinta.

A impressao seca na 1* bateria
e rejeitada nas demais

CAUSA 1

Exceszo de dlcool na solugdo de
molhagem, ocasionando uma se-
cagem muito rapida evitando a pe-
netracdo das impressdes subse-
quentes.

CAUSA 2

O papel é revestido ou couché, &
possui uma camada muito fechada,
fazendo com gue a penetragdo do
veiculo da finta ndo ocorra, assim a
tinta seca na superficie do papel
rejgitando a praxima impressao.

SOLUCAD

Diminuit a quantidade de alcool do-
sado, obedecendn a ezcala de %
da lcool.

SOLUCAD

Abaixar a quantidade de alcool para
5%, refirando metade da dgua do
reservatorio, completando com
agua pura e regulando o dosador
para 5% de dlcool.




Deposigao da tinta nas areas
ou nas areas brancas do papel [velatura)

CAUSA 1

Achapaseca.

CALUSA 2

Excessode tinta.

CAUSA 3

A tinta estd muito mole, pequenas
anzas sao invadidas e os pontos de
meio-tom sdo alargados.

Rolos molhadores mal acertados,
com pressdo excessiva ou insufi-
ciente.

CAUSA 5

Temperatura muito elevada causaa

reducdo excessiva da viscosidade
datinta.

CAUSA 4 SOLUCAD

de contra-grafismo da chapa

SOLUCAD

Aumentar a alimentaciio da solu-
cao de molhagem

Aumentar a concenfracio de dlcool
isopropilico da solugido de molha-
ganm.

SOLUCAD

Reduzira alimentagio de tinta
Substituir a tinta por outra mais for-
ba._

Aumentar a alimentacio da molha-
gem.

Aumentar a concentracio de dlcool
isopropilico da solucio de molha-
genm.

SOLUCAOD

Substituir a tinta por outra mais rigi-
da.

Adicionar verniz pesado a tinta.
Consultar o fornecedor da tinta.

Acertar a pressio dos rolos molha-
dores.

Observar ag instrugdes do manual
daimpressora.

SOLUCAD

Reduzir a temperatura ou aumentar
a vazio da agua do sistema de
resfriamento dos rolos  distribui-
dores.




Deposicao da tinta nas areas

de contra-grafismo da chapa

ou nas areas brancas do papel [velatura)

CAUSA 6 SOLUCAOD

Tinta muito resistente a Agua.

CAUSAT

A tinta & pouco resistente a agua e
ermulziona com facilidade.

CAUSA B

Tinta contaminada com particulas
higroscopicas {pd ou fibras proveni-
entes do papel)

CAUSA 9

Velatura nas dreas de contra-
grafismo causada por corrosan
da chapa de aluminio devido as
seguintes vardveis:

-A solugdo de molhagem seca
muito lentamente sobre a chapa,
=i chapa é estocada em
ambiente muito omdao.

-A impressora para antes que a
chapa esteja seca.

-A chapa & estocada, ainda
umida, face contra verso.

CAUSA 10
Solugao de malhagem corrosiva.

TABELA DE PH

SOLUCAD

Substituir olote das tintas.
Conzsultar o formecedor das tintas.

Adicionar verniz mordente para en-
corporar a tinta.

Substituir o lote de tintas.

Consultar o fornecedor das tintas.

SOLUCAD

Lavar todo o sistema de impressao
& recomecar a impressao com finta
fresca.

SOLUCAO
Estocar as chapas em local
fresco, face contra face ou verso
contra verso
Durante a revelacio, secar as
chapas rapidaments com um
abanador ou ventilador
Nas interrupcoes de imprassan,
suspender os rolos entintadores
& molhadoras & asperar a chapa
secar antes de parar a maguina..

SOLUCAD
Acertar, confrolar @ manter o PH
da solucéo de molhagem entre
4.5e 5,5, (ver figura da tabela do
PH]
1M 11 12 13 14

OogiRi
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Deposigao da tinta nas areas

de contra-grafismo da chapa

ou nas areas brancas do papel [velatura)

Solucdo de molhagem extrai
agentas emulsificantes ou
sensibilizantes da superficie do

papel.

CAUSA 12 SOLUCAO

Funcionamento incorreto dos
sistemas de entintagem &
molhagem, produzindo estrias
verticais e honzontais.

CAUSA 13

Rolo dosador do sistema de
mothagem esta engordurado.

CAUSA 14

Exceszo de tinta.

CAUSA 15

Folos entintadores mal
ajustados, causam estrias junto
as pingas.

CAUSA 16

Folos molhadores engordurados.

SOLUCAO

Reduzir a alimentacao da
salucao de molhagem tanto
quanto possiveal.

Ewvitar o uso de agente umectante
na sougao,

Substituir o papel.

Consultar o fornecedor do papel.

Verificar as pressfes dos rolos
entintadores e molhadores de
acordo com o manual do
equipameanto.

SOLUCAOD

Lavar o rolo e enxaguar bem,
para que nao fique residuocs da
sabdo ou detergentes.

SOLUCAD

Substituir a tinta por outra mais
forte & reduzir a alimentacao.

SOLUCAD

Acertar as pressbes dos rolos
entintadores confra a chapa.

SOLUCAD

Limpar oz molhadores.

Limpar as chapas com produtos
recomendados pelo fabricanie da
chapa ou com solucio de 5% de
dcido fosforico.




Deposicao da tinta nas areas de contra-grafismo da chapa
ou nas areas brancas do papel [velatura)

CAUSA 1T | SOLUCAD

A Solucao de molhagem muito dilul- | Lavar o sistema & substituir a solu-
da ou muito Acida. a0 de molhagean.

Controlar o PH da solucio de mo-
lhagemenire 4.5e 5.5,

Exugar a chapa toda vez que apli-
car a solugdo de 5% de acido fosfa-
Fico

CAUSA 18 SOLUCAD

A solucdo de molhagem extrai | Substituir a tinta por outra mais rigi-
agentes ativos da superficie do pa- | da.

pel gue causam emulsionamento | Beduzir a alimentacio da solugio
da tinta na agua, as areas de | de molhagem.

contra-grafismo toman-se tingidas | Evitar o uso de agente umectante
rapidamente. A chapa pode ser | na solugdode molhagem.

lavada, mas a velatura retorna. Substituir o papel e consultar o seu
fornecedor.

CAUSA 19 SOLUCAD
Decomposzicdo do ligante do papel | Reduzir a alimentacio da sclugao
na solucao de molhagem. de maolhagem.

Substituir o papel & consultar seu
fornecedor.

CAUSA 20 SOLUCAD

Superaquecimento do sistema de | Verificar & acertar as pressbes dos
antintagem. rolos dos sistemas de entintagem e
molhagem de acordo com o manual
daimpressora.

Instalar o sistema de resfriamento
dos rolos distribuidores do sistemna
de entintagem.

Reduzir a temperatura ou aumentar
a vazdo de dgua do sistema de
rezfriamento dos rolos  distribui-
dores do sistema de entintagem.
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Beraldi Industria Mecanografica Ltda

Rua S3o0 Leopoldo, 182 - Belenzinho - 580 Paulo - SP - Brasil
CEP 03055-000 - Fone (11) 6618-3655 Fax (11) 66184058
e-mail:beraldi@beraldi.com.br

site: www.beraldi.com.br




